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PASLANMAZ DÜZ HORTUM
BSP FIRDÖNDÜ DİŞİ
BSP iç dişli döner somun - tırtıklı hortum kuyruğu - SS316

SS316 paslanmaz düz hidrolik hortum rakoru; bir ucunda BSP iç dişli altı köşe fırdöndü somun ve diğer
ucunda tırtıklı hortum kuyruğu bulunan düz bağlantı elemanıdır. Döner somun, hortumu burmadan uygun
BSP erkek karşı bağlantıya montaj sağlar.

SS316 BSP FIRDÖNDÜ DİŞİ DÜZ HORTUM KUYRUĞU
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ÜRÜN YAPISI
1. BSP iç dişli döner somun
Altı köşe fırdöndü somun uygun BSP erkek
bağlantıya vidalanır.

2. Tırtıklı hortum kuyruğu
Uzun çevresel tırtıklı kuyruk, uyumlu
hortum içine yerleşir.

3. İç sızdırmazlık yatağı
BSP fırdöndü bağlantıda uygun konik yatak
karşı uçla eşleşir.

4. Düz döner bağlantı yapısı
İç dişli somun ile hortum kuyruğu aynı düz
eksende çalışır.

5. SS316 / 316L paslanmaz çelik
Marine ve endüstriyel sistemlerde korozyon
direnci sağlar.

Önemli ayrım
Bu ürün BSP erkek rakor değildir. Ön uçta açıkça görülen iç dişli altı köşe fırdöndü somun, arka tarafta ise
tırtıklı hortum kuyruğu bulunur. Referans üründe ayrı kesici yüzük, O-ring, JIC erkek uç, dirsek veya ayrı
krimp kovanı gösterilmemektedir.
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FIRDÖNDÜ DİŞİ BAĞLANTI VE ÖLÇÜ

Alan Siparişte belirtilecek bilgi

Ürün formu Düz; BSP iç dişli döner somun + tırtıklı hortum kuyruğu

Port bağlantısı BSP / BSPP fırdöndü dişi; uygun erkek karşılık gerekir

Sızdırmazlık 60° BSP konik yatak, seçilen ürün çiziminden teyit edilir

Malzeme SS316 / AISI 316L; sertifika seçilen ürünle doğrulanır

Sipariş kontrolü BSP iç diş, hortum iç çapı, kuyruk ölçüsü ve basınç

BSP fırdöndü dişi bağlantıda iç diş ölçüsü, karşı erkek uç, konik yatak geometrisi, hortum iç çapı ve onaylı hortum sabitleme
yöntemi birlikte doğrulanmalıdır.
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HORTUMLU UYGULAMA VE MONTAJ

Kontrol listesi
1 BSP iç diş ölçüsünü, karşı erkek ucu ve konik yatak uyumunu doğrulayın.

2 Hortum iç çapı, tırtıklı kuyruk ölçüsü, akışkan ve basınç sınıfını kontrol edin.

3 Hortum ucunu üretici talimatına göre hazırlayın ve kuyruğa uygun derinlikte geçirin.

4 Hortum tarafını yalnızca seçilen hortum-rakor eşleşmesi için onaylı yöntemle sabitleyin.

5 Döner somunu hortumu burmadan karşı BSP erkek bağlantıya üretici torkuyla sıkın.

6 Sistemi kademeli basınçlandırın; hortum tarafında ve fırdöndü bağlantıda kaçak testi yapın.

Teknik kaynak notu
Teknik kaynak: kullanıcı tarafından sağlanan iç dişli döner somunlu ve tırtıklı hortum kuyruklu gerçek ürün görseli; TITAN Fluid
22611 BSP Female Swivel, SS316L, 60° ürün ailesi; Parker Female BSP Parallel Pipe Swivel 60° paslanmaz hortum bağlantıları.

Çalışma basıncı, BSP iç diş ölçüsü, konik yatak, karşı erkek uç, hortum yapısı, sıcaklık ve onaylı sabitleme
yöntemi seçilen üreticinin güncel teknik belgelerinden doğrulanmalıdır.


