PASLANMAZ METRIK S TIPI
KAYNAKLI NIPELLER SS316

DIN 2353 / ISO 8434-1 - 24° agir S seri, kaynak ucu x metrik boru baglantisi

Bir tarafta paslanmaz boru veya ekipmana kaynaklanan kalin cidarl kaynak agzi, diger tarafta DIN 2353
agir S-serisi 24° metrik kesici ytzukli baglanti bulunur. SS316 govde; ylksek basincli servisler icin
saglam yapi, kaynaklanabilirlik ve sokilebilir metrik baglantiy1 ayni parcada birlestirir.

SS316 DIN 2353 - S SERI KAYNAK x 24° METRIK

ICAF MAKINA - METRIK S KAYNAKLI NiPEL SS316



URUN YAPISI

1. Kaynak agzi
Paslanmaz boruya veya ekipmana TIG
kaynakla birlestirilen silindirik ug.

2. Alti k6se govde
Montaj sirasinda anahtarla karsi tutma
saglar.
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METRIKS baglantisinin merkezleme ytzeyidir.
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S8316 4. Kesici ylzlk / conta
Uriin varyantina gére mekanik tutunma ve

sizdirmazlik elemanidir.

5. S-serisi somun
Metrik boru veya uyumlu hortum
adaptorind kontrollt bicimde sikar.

Dogru uriun ayrimi

Bu Urln cift tarafi disli ara nipel degildir. Kaynak tarafinda somun veya boru disi bulunmaz. Metrik tarafta
agir S-serisine uygun somun ve kesici ylzuk sistemi kullanilir. S-serisi parcalar L-serisiyle karistiriimamali;
kaynak agzi ve metrik boru dis capi ayri ayri dogrulanmalidir.
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PARCALAR VE OLCU SECIMI
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Sipariste belirtilecek bilgi

Metrik boru ¢api D1

6S, 8S, 10S, 125, 14S, 16S, 20S, 25S, 30S veya 38S

Kaynak ucu D2

Es veya farkl gapli kalin cidarli kaynak agzi; Uretici teknik tablosuna
gore

Ornek tanimlar

6S, 8S, 10S, 125, 14S, 165, 20S, 25S, 30S, 38S

Komple baglanti

Kaynak gdvdesi + kesici yuzuk/conta + S-serisi somun

Kontrol

Basing, sicaklik, akiskan, kaynak proseduri, boru et kalinhigi ve adet

Kaynak ucu ve toplam boy degerleri Urln ailesine gore degisir; siparis 6ncesinde glincel 6lgl ¢gizimi ile dogrulama yapilmahdir.
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HORTUMLU UYGULAMA VE MONTA)
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Kontrol listesi
Kaynak agzi ve metrik boru dis capini onayli ¢izimle dogrulayin.

Kaynak ylzeylerini yag, oksit ve capaktan tamamen arindirin.
Uygun SS316 dolgu teli, koruyucu gaz ve onayli TIG/WPS prosedurt kullanin.
Kaynak sonrasi gévdeyi asiri isidan ve garpilmadan koruyun; gerekiyorsa pasivasyon uygulayin.

Metrik tarafta S-serisine uygun somun ve kesici ylizigld dogru yénde monte edin.

S U A W N M

Sistemi temizleyin; kademeli basinclandirarak kaynak ve metrik tarafta kacak kontroll yapin.

Teknik kaynak notu
Uriin yapisi Cantex S-serisi kaynakli nipel ailesi; DIN 2353 agir S-serisi detaylari Brennan, Hydraxio, Hoses ve TU-LOK kaynaklariyla
karsilastiriimistir.

Nihai basing degeri ve kaynak parametreleri; Ureticinin onayh teknik cizimi, malzeme sertifikasi, boru et
kalinhgi, akiskan, sicaklik ve uygulanan WPS/PQR ile dogrulanmalidir.
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